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国内外工业战略

在全球化背景下，各国争夺未来制造业的主导权



美国“智能制造” 提出背景

贸易失衡



美国“智能制造” 提出背景
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美国“智能制造” 发展历程

工业互联网



美国“智能制造” 发展历程



德国制造业数据

德国“智能制造” 提出背景



德国制造业劳动力成本居高不下

德国“智能制造” 提出背景



搭台唱戏，布局工业4.0 统一步调，构建标准 捍卫德国装备领先策略

2016-2017 2018-20202013-2015

主要建立了德国工业4.0平台（Plattform
Industrie 4.0），聚集了多个协会的力量，
大型企业参与进来了，政府公开认同德国

工业4.0平台的价值

重点提出了RAMI4.0，并与美国工业互联
网联盟的IIRA建立了对应关系，目前也在
跟中国、日本等国建立相关标准合作关系

制定德国企业的工业4.0产品BRF（Basic，
Ready，Full）标准体系，指导德国企业推
动工业4.0解决方案的提供，提升全球的竞

争力和影响能力
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德国“智能制造” 发展历程



德国“智能制造” 提出背景

在德国，工业4.0技术将带来显著的生产效率提升



中国“智能制造”提出背景

自主创新能力不强，关键核心技术

缺失，处于全球价值链中低端

创新能力不强

连续数年劳动年龄人口大幅减少，

中国劳动力拐点已出现

劳动力减少

欧美发达国家纷纷推出“再工业化”战

略，力图抢占国际竞争的制高点；新兴

国家利用后发优势和低成本优势实现工

业强国的目标

双重竞争

耕地面积大幅减少，各重要矿产资源的

对外依存度超过50%

资源不足



中国“智能制造” 提出背景



中国“智能制造” 发展战略

中国制造2025

制造业强国 制造强国中位 制造强国领先

创新驱动

质量为先

绿色发展

结构优化

人才为先

两化深度
融合

国家制造业创新中
心

智能制造

大力推进智能制造

工业强基工程

绿色制造工程

新一代信息技
术

航天航空装备

电力装备

先进轨道交通
设备

生物医疗及高
性能医疗器械

高档数控机床
和机器人

海洋工程装备
及高技术船舶

新材料

节能与新能源
汽车

农业机器装备

以“中国制造2025”为纲，通过
两化深入融合和智能制造，推动
中国制造转型升级及高质量发展。

指
导
思
想

五
大
重
点
工
程

高端装备创新工程

十大重点领域

以中国制造2035（未规划）为指
引，推动中国制造进入制造强国中
位，能进行工业领域的原创创新

在2045年或国庆100周年之际，中
国制造可以进入世界制造强国领先
地位，能实现全面的原创式创新





智能制造定义

智能制造

Intelligent Manufacturing

它将智能技术、网络技术和制造技术等应用于产品管理和服务的全过程中，

并能在产品的制造过程中分析、推理、感知等，

满足产品的动态需求。



智能制造三个维度

业务

生产装备
及系统



中国智能制造标准体系



智能工厂示意图

周六我可以上班

我来装刀

请将我开
机

刀库空了，请填
充 周五设备才能满负荷

运转

我周六不行

我必须在2个小时
内搞定

使用生产管理系统 – 订单任务: 500个/周

你周末的BBQ泡汤了

今天延期了两小时！



智能制造需为企业战略服务

其核心还是帮助企业打造自身的核心竞争力

“辉腾停产，大众透明工厂关门”——智能制造学习标杆工厂的败局





批量生产与模具行业特点对比

从大批量制造向

满足客户个性化需求的柔性制造转变

满足客户定制生产的前提下

实现批量制造式的质量、成本、交期与服务

模具工业批量生产

模具工业汽车工业

准时化生产 JIT

精细化管理

工件不合格率：>5%

模具延期率：10~30%

设备利用率：<50%

100万分之3.4

的缺陷率



并联式发展道路—模具企业应利用标准化、信息化、自动化与智能化技术
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03
数字化

01
流程化

02
标准化

对于单件定制生产模式的模具行业，标准化、精益生产模式的改善是前提

协同设计流程、工艺编制流程、分科作业流程、

统筹计划与调度管理流程

客户模具标准、设计标准、工艺编程标准、刀具参数标准、

装夹标准、试模参数标准

CAD、CAE、PLM、ERP、MES、APS……

1.0 补课



03
实现内外融合

01
扩展数字化信息化系统

02
消除内部信息孤岛

结合企业发展阶段与发展战略，分步实施核心数字化、信息化系统

实现核心数字化系统应用

CAX、ERP、MES、APS、 PLM、 ……

实现企业内部个单元信息系统的纵向集成

实现供应链、价值链的横向集成

2.0 完善



益模EMoldDM智能化设计解决方案

如何建立企业标准化？阶
段
一
建
平
台

阶
段
二
管
数
据

◆标准数据关联：

采购、颜色、工艺、

装配….

◆标准的分类管理

◆数据维护和扩充

通过标准化建立企业质量事故可以

降低约30%~50%

demo_avi/新斜顶数据.avi


益模EMoldDM智能化设计解决方案

模架智能设计 顶针智能设计

排气智能设计

排料智能设计

干涉检查 工程图尺寸标注

提效约30%

将企业设计知识和技术融入系统，将工程师重复枯燥的工作让程序完成，建立企业专用的智能化设计平台



益模EMan智能化管理解决方案

高级自
动排程
APS

自动排程 自动加班与外协建议

负荷评估 每日计划



益模EMan智能化管理解决方案

设
备
联
网

信息数
据采集



益模EMan智能化管理解决方案

项目进度 设计进度

加工进度
自动化进
度跟踪

试模进度



益模EMan智能化管理解决方案

质量过
程控制

检测标准定义 检测数据登记

异常数据库 异常统计与分析



益模EMan智能化管理解决方案

自动化绩
效报表



益模EMan智能化管理解决方案

智能成
本统计
与分析

模具报价 成本预算

计划与实际成本 成本对比与分析



03
试点混合柔性生产线

01
半自动化先行

02
自动化单元局部推广

结合模具及装备特点，基于投入产出比，试点推行自动化

基于标准化装夹、RFID等实现机床、工件、刀

具等信息的网状互联互通，提效、少人、高质

实现企业内部个单元信息系统的纵向集成

实现多工序混合柔性自动化制造

3.0 试点



◆ 设备嫁动率提升约20%+，分包委外减少；

CNC 车间

电极成品仓库 CMM 检测

EDM 车间

均胜模具半自动化加工系统应用

自动化系统启动

◆ 标准化、流程化、系统化让现场加工更顺畅，

新人培训更易上手。

Improved the operation ratio about 20%+, and can reduce the outsourcing;

Standardized, process oriented, systematic can make the processing much more 
smoothly, new employee can start the work after simple training.

益模EAct半自动化加工解决方案
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均胜模具半自动化加工系统收益

电极加工

改善后
人机互动（20分50秒）

改善前
人为干预（25分钟）

激光刻字(2分钟)

查询程式(2分钟)

绑定电极资料(30秒)

放入料仓(30秒)

执行加工(20分钟)

扫描芯片(5秒)

放入料仓(30秒)

调用程式(5秒)

执行加工(20分钟)分)

绑定电极信息(10秒)

电极加工工段

效率提高

10~20%

益模EAct半自动化加工解决方案

EAct视频/03-CNC加工-0530.mp4
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均胜模具半自动化加工系统收益

电极测量

改善后
人机互动（1分30秒）

改善前
人为干预（3分钟）

量测工段

效率提高50%

执行加工(1分钟)

手动编程(1分钟)

转换图档(1分钟)

扫描芯片(5秒)

执行加工(1分钟)

一键自动编程(25秒)

益模EAct半自动化加工解决方案

EAct视频/04-CMM检测-0530.mp4


均胜模具半自动化加工系统收益

放电加工

改善后
人机互动（36分5秒）

改善前
人为干预（50分钟）

放电工段

效率提高

25%-30%

手工编程(10分钟)

手输数据(4分钟)

核对零件(1分钟)

执行加工(35分钟)

一键自动编程(1分钟)

执行加工(35分钟)

扫描芯片(5秒)

益模EAct半自动化加工解决方案

EAct视频/05-EDM加工-0530.mp4


均胜模具半自动化加工系统收益

效益评估

• 缩短模具周期5天/套；

• 提升模具中心人员教育训练能力；（平均缩短训练周期2周左右时间）

• 提升模具中心数字化程度，为后续模具自动化作铺垫

• 提升模具中心核心竞争力

间接效益

各工段节省工时费用如下表：每年以120+套模具计，可节省RMB:56万+
电极设计

（70元/H）
电极编程

（70元/H）
电极加工

（160元/H）
电极量测

（70元/H）
放电加工

（80元/H）
失败成本

（150元/套）
合计

改善前工时
（H/套）

25 30 50 6 100 / /

改善后工时
（H/套）

23.75 27 40 3 75 / /

节省工时
（H/套）

1.25 3 10 3 25 4 46.25h

年节省费用
RMB（万）

1.05 2.52 19.2 2.52 24 7.2 56.49元

益模EAct半自动化加工解决方案



主要功能：结合机械手等自动化装备以及前后端软件，实现模具零件在同类设备上的自动化装夹、加工或检测，大幅

提高设备的利用率并大幅减少车间操作人员。

零件加工检测效率提升50%~100%

CNC自动化单元 柔性轨道线CMM自动化单元

统计分析加工过程管理物料管理设计/编程

EAtm自动化信息平台

EDM自动化单元

益模EAtm自动化加工解决方案



EAtm-CNC自动化单元

1、1台机器人搭配2-3台CNC机床及益模智能料库，实现电极的全自动化加工。

2、RFID芯片自动识别零件身份、匹配加工程式，并能按生产计划柔性排序。

3、机器人自动上下料，实现无人值守自动加工。

4、生产管理系统无缝连接，进行智能化统计分析。

5、提高加工效率50%以上。

益模EAtm自动化加工解决方案



威迪亚模具电极加工自动化单元
益模EAtm自动化加工解决方案

EAtm视频/WDI（益模logo）.mp4


威迪亚
EAtm-CNC自动

化单元视频-

益模EAtm自动化加工解决方案



生产管理系统

自动化

单元

威迪亚模具电极加工自动化单元

效益分析

1、将2人加工班组减少到 1人

2、单机日电极产量提升至50%（含夜班）

3、夜班无人值守运行

4、自动化单元与生产管理系统无缝集成

益模EAtm自动化加工解决方案



EAtm-CNC自动化单元

支持机型（支持但不限于）

益模EAtm自动化加工解决方案



1、1台机器人搭配1-2台三坐标及益模智能料库，实现电极的全自动化检测。

2、 RFID芯片自动识别零件身份、匹配检测程式。

3、机器人自动上下料，实现无人值守自动检测运行。

4、自动获取加工检测结果，3D检测报告，智能化统计分析。

5、提高机床检测效率100%-200%以上。

EAtm-CMM自动化单元
益模EAtm自动化加工解决方案



三坐标检测自动化单元

益模EAtm自动化加工解决方案

file:///C:/Users/WQ/Desktop/无锡模协三十周年演讲PPT/EAtm视频/东江（益模logo）.mp4
file:///C:/Users/WQ/Desktop/无锡模协三十周年演讲PPT/EAtm视频/东江（益模logo）.mp4
file:///C:/Users/WQ/Desktop/无锡模协三十周年演讲PPT/EAtm视频/东江（益模logo）.mp4
EAtm视频/东江（益模logo）.mp4


东江
EAtm-CMM自动化单元

益模EAtm自动化加工解决方案



效益分析

生产管理系统

自动化
单元

1、将4人检测班组减少到1人

2、日检测电极数量由80个提升至300个

3、夜班无人值守运行

4、自动化单元与生产管理系统无缝集成

东江模具三坐标检测自动化单元

益模EAtm自动化加工解决方案



EAtm-CMM自动化单元

支持机型（支持但不限于）

益模EAtm自动化加工解决方案



并联式发展道路—模具企业应利用标准化、信息化、自动化与智能化技术
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